Окажем услуги по:

1.    токарной обработке до диаметра 300 мм, длиной до 700 мм.

2.    автоматной токарной обработке до диаметра 30 мм.

3.    листообработке (резка, раскрой, гибка) ширина листа до 1800 мм, толщина до 8 мм

4.    шлифованию деталей (плоское, круглое, наружное, внутреннее).
	№
	Описание техпроцесса
	Характеристики

	1
	Обработка металлических деталей типа тел вращения на токарно-револьверном 2-х шпиндельном автомате с ЧПУ HAAS TL25-HE
	Мах диаметр обр.прутка – 75 мм;

Мах диаметр зажимного патрона – 250мм;

Мах длина обработки – 864 мм;

Мах длина точения – 813 мм; Точность позиционирования +/-0,005мм;

Возможно выполнение доп. операций: фрезерования и сверления

	2
	Фрезерование плоскостей, пазов, уступов; контурное фрезерование, сверление и рассверливание на вертикально-фрезерном станке с ЧПУ HAAS TM-1HE
	Рабочий стол: 1213х268; 

Перемещения по:

х – 762 мм;

y – 305 мм;

z – 406 мм

точность позиционирования +/-0,01 мм

	3
	Фрезерование плоскостей, пазов, уступов; контурное и объемное фрезерование, сверление и рассверливание на высокоскоростном  вертикально-фрезерном ОЦ с ЧПУ HAAS VF-3SSHE
	Рабочий стол: 1219х457; 

Перемещения по:

х – 1016 мм;

y – 508 мм;

z – 635 мм;

точность позиционирования +/-0,005 мм

	4
	Пробивка круглых и фигупных отверстий, вырубка по контуру, формовка в листах из алюминия и стали на координатно-пробивном прессе с ЧПУ «Finn-Power» C5F, 310КН
	Рабочий стол: 1270х2530; 

Зона обработки заготовки 2584х1317;

Мах толщина заготовки (сталь) – 5 мм;

точность позиционирования +/- 0,05 мм

	5
	Гибка листового материала в разных плоскостях и под разными углами на листогибочном прессе с ЧПУ «Finn-Power» Е-150-3100, 1500КН
	Рабочая длина – 3100 мм; 

Материал: сталь (нержавейка), алюминий, листы до 3 мм.

	6
	Отливки из черных и цветных металлов
	Чугунное литье: 

 

Марка сплавов: СЧ-18-36

Весовая группа отливок (кг): от 1,5 до 70

Способ литья: ПГФ (литье в песчаные формы)

Возможность изготовления (тн/м-ц)- 1,000

Стальное литье:

Марка сплавов: 20Л,35Л,45Л

Весовая группа отливок (кг): от 0,5 до 10

Способ литья: ЛВМ (литье по выплавляемым моделям)

Возможность изготовления (тн/м-ц)- 4,000

Цветное литье:

Марка сплавов: АК-12

Весовая группа отливок (кг): от 0,2 до 200

Способ литья:

ПГФ (литье в песчаные формы)

Возможность изготовления (тн/м-ц)–2,000

ЛПД (литье под давлением)

Возможность изготовления (тн/м-ц)-4,000

ЛВМ (литье по выплавляемым моделям)

Возможность изготовления (тн/м-ц)-0,5

Кокильное литье:

Возможность изготовления (тн/м-ц)-2,000

Марка сплавов: ЛЦ16К4

Весовая группа отливок (кг): от 0,1 до 1,0

Способ литья:

ЛПД (литье под давлением)

Возможность изготовления (тн/м-ц)-0,5

Марка сплавов: ЦАМ4-1

Весовая группа отливок (кг): от 0,1 до 0,3

Способ литья:

ЛПД (литье под давлением)

Возможность изготовления (тн/м-ц)-2,000

 

	7
	Изготовление пластмассовых деталей из реакто- и термопластов различных марок
	Способ переработки: прессование на гидравлических прессах и литье на термопластавтоматах

	8
	Изготовление формовых изделий из резиновых смесей различных марок
	Способ переработки: прессование на гидравлических прессах


 Механическая обработка производится на высокоточных современных обрабатывающих центрах HARTFORD PRO 1000 и MAZAK, с возможностью трехмерного фрезерования.

Материал обработки: все  виды стали, алюминий и его сплавы, сплавы других цветных металлов.

Краткие технические характеристики обрабатывающих центров:

Рабочая поверхность стола    1150*600 мм

наибольшая масса заготовки    700 кг

Продольный ход (ось Х)    1000 мм

Поперечный ход (ось Y)    600 мм

Ход по вертикали (ось Z)    510 мм

Расстояние от торца шпинделя до стола    100-610 мм

Частота вращения шпинделя    40-8000 об/мин

Точность позиционирования    0,005 мм

Повторяемость    0,003 мм

Перечисленные выше данные позволяют производить прецизионную обработку металлов, выпускать большими партиями  корпусные детали, панели, детали пресс-форм, штампов и многое другое. Обработка производится инструментом фирм GURING, ISCAR, SECO, SERIN, SGS.

 

 

